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MASZYNA 2050

Struktura 200 x 200 x 8 mm.

Taca 1200 x 700 mm.

Wibracja non-stop, falownik 30 cv.

4 zsynchronizowane waty wibracyjne i 3 podwadjne.
Silniki wibracyjne do napetniania i $ciskania.
Regulowana sita i czestotliwos¢.

4 kolumny 80 mm.

System pneumatyczny do mocowania form.
Podaijnik tac z regulacjg predkosci.

Produkcja od 50 mm do 300 mm.
Wyposazenie hydrauliczne z podwojng pompa
40 cv.

Ciezar maszyny : 8.180 kg.

ZESTAW OBIEGU

Praca non-stop.

Zanurzony w oleju silnik przektadniowy z dwoma
wyjsciami.

Szczotki i obracajace sie tace.

Statyczne lub ruchome metalowe potki.

80: Z automatyczng tadowarka do 12 tac.
Przechowywanie petnych i pustych regatow.
Bez wézka widtowego.

Z wozkiem widtowym i operatorem.
Mobilne potki suszace.

90: Z windg na 20 tac.

Automatyczny robot do paleciakéw.
Statyczne pétki suszace.

Maszyny do produkcji blokéw od 1956 roku

1800 1200.1400 110 w 1200

MIESZARKA

Mieszarka 1125 litréw. 40 cv, ze skipem.
Planeta, z 3 ramionami.

Spust hydrauliczny.

Wyktadzina trudnoscieralna 12 mm, wymienna.

URZADZENIA STERUJACE

Scada do sterowania instalacjg.
Wizualna kontrola instalacji.
Pomoc on-line.

Falownik PLC marki Lenze.

sztuk/godzine

INSTALACJA ROMETA 2050 DO PRODUKCJI PUSTAKOW, STROPOW, BLOCZKOW,
KOSTKI BRUKOWEJ. LATWY MONTAZ | UZYTKOWANIE. W PELNI AUTOMATYCZNA.

PALETYZOWANIE

Pakowanie typu bramowego, w petni automatyczne. - KRUSZYWO

Wszystkie ruchy z przetwornicg czestotliwosci.

Obroét 0 90 - 180 stopni za pomoca kota zebatego. 3 lub 4 kosze 30 lub 50 m?®.

Zamykanie z 4 stron. Automatyczna/programowalna waga kruszywa.
Silnik pompy. Waga cementu za pomocg czujnika wagowego.
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PRODUKCJA
Taca 1200 x 700 mm
7.5 bloki 40 x 20 x 20 1800 sztuk / godzine ﬁ.
mj{jf]{lﬂ‘i‘c\\_? 7 bloczki $cienne 54 x 15 x 20 1400 sztuk / godzine
1 BUDYNEK | GRUNT

; 25 kostka brukowa 20 x 10 120 m?/ godzine
— Maks wysokos¢ bloczka 300 mm o

Zasilanie: 110 Kw

LA

Min. wysokos¢ bloczka 50 mm
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Mas-zyna ROMETA 2050 automaticzna.
B2 Elevator / Podajnik pionowy - 20 tac. P8

P3: ] Lowerator / Podajnik pionowy - 20 tac.
P4: Kolumnowy przenosnik widtowy.
P5: Pakowanie automatyczne.
Waga cementu P6: Wyjscie gotowego produktu.
RS Obszar dojrzewania produktow.
P8: Mieszarka planetarna 1125 litréw.
P9: Elektroniczna waga cementu.
Bi10; Zbiornik kruszywa (3 lub 4 komorowy).
P14 Silos cementu.
P21 Sterowanie i osprzet kontrolny.

OPCJE
ROMETA 2050

Face-mix Szczotkowanie Color-mix Zewnetrzny kosz jezdny Ciecie blokow Dozownik barwnika Dodatki chemiczne



